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Kiedy warto
zainteresowac sie
optymalizacjqg gospodarki
narzedziowej? uyposcteriem vasdego pracownihe h

Bez nich firma nie zarabia. Przestoje mogg
spowodowac zatrzymanie catych linii produkcyjnych,
wstrzymanie realizacji inwestycji, przynosi¢ duze

W sytuacjach, gdy zauwazasz ze: opoznienia i straty materialne.

P nie kontrolujesz zuzycia sprzetu i wydatkow z nim
zwigzanych,

> ' )7 ' i . ji ,| - . -
wystepujg op6znienia w realizacji zlecen Wydatki na narzedzia w firmach wynoszg k

» brakuje ewidencji sprzetu lub jest ona nieaktualna, nawet kilkaset tysiecy ztotych miesiecznie.
» nie zawsze da sie wyjasnic¢ utrate lub zuzycie Optymalizacja zarzgdzania ich obiegiem i kontrola
narzedzi ich wykorzystywania przez poszczegolnych

pracownikéw mogg znacznie obnizy¢ ponoszone
koszty, a tym samym zwiekszy¢ zyski.

..warto przeanalizowac stan
swojej harzedziowni.
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Gospodarka
narzedziowa w polskich
P rZEd S | e b | orstwac h 30% 2 nich nie prowadzito ewidendj narzedzi pod zadng postacia! To

pokazuje, jak wiele przedsiebiorstw nie zdaje sobie sprawy z ogromu

Z czego korzystajq polskie firmy?

oszczednosci, ktore mozna wygenerowac dzieki doktadnej kontroli

narzedzi.
W wielu polskich firmach nadal nie k
wprowadzono zadnego systemu IT do Okoto 40% naszych klientow wcigz uzywato do ewidencji marek
ewidencji narzedzi. Znaczna czesé narzedziowych i papierowych kartotek. Takie rozwigzanie znacznie
ciagle prowadzi jg w postaci wydtuzato operacje magazynowe, na dodatek byto podatne na btedy
papierowych kartotek magazynowych ludzkie oraz manipulacje.

lub w arkuszach Excel. Innym powszechnie spotykanym rozwigzaniem (okoto 20% zgtaszajgcych

sie do nas firm) sg arkusze Excel. Chociaz takie arkusze sq na poczagtku
pomocne, to szybko stajg sie nieczytelne, a operowanie na setkach
kolumn i wierszy jest bardzo niewygodne i nieefektywne.

— W
(]
| Obecnie najskuteczniejszym dostepnym na rynku rozwigzaniem jest
wykorzystanie specjalistycznego programu do zarzgdzania narzedziami
oraz jego integracja z systemem ERP.
Kartoteki Arkusze Excel Dedvkowany system

papierowe lub program
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Najwieksze wyzwania
W zarzgdzaniu narzedziami
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Przedsiebiorstwa produkcyjne posiadajg Srednio od
5 000 do 40 000 narzedzi. Firmy budowlane od 500
do 2 500 pozycji. Wartosc tego majgtku waha sie

Problemy z szybkim
. . od kilkuset tysiecy do kilku milionow ztotych. To
Z I 0 ku I IZOWCI n I e m Liczgy I<‘Féreﬁnucinie ,prz:jakruczlgjq rr.l.ozliwoéci
. = radycyjnych systemow do ewidencji.
narzedzi | sprzetu

Narzedzia sqg czesto rozproszone po licznych
oddziatach, wypozyczalniach, szafach czy

pracownikach. A przeciez to wtasnie od szybkosci
ich lokalizacji i dostarczenia wtasciwego narzedzia
na stanowisko robocze zalezy ilos¢ oraz jakosc
wykonanej pracy.

A

Trwate oznakowanie narzedzi eliminuje
problemy zwigzane z ich identyfikacjg,
zabezpieczeniem i pomytkami przy
wydawaniu.

W skrajnych wypadkach, problemy z lokalizacjg narzedzi stajg sie

czynnikiem decydujgcym o dotrzymaniu lub przekroczeniu terminow
realizowanych przez firme zlecen. To z kolei prowadzi do koniecznosci
zaptaty kar umownych i uszczerbku na reputacji przedsiebiorstwa.
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Przetrzymywanie
narzedzi | sprzetu

przez pracownikow

Wprowadzenie biezgcej kontroli stanu h
posiadania kazdego pracownika skutkuje
natychmiastowym zwiekszeniem rotacji
sprzetu oraz ogranicza niepotrzebne
wydatki na podnoszenie stanow
magazynowych.

B PWsSK

MAGAZYN
NARZEDZI

NIEZWROCONE
NARZEDZIA, AKTUALNIE
NIEWYKORZYSTYWANE

.

Powszechnym zjawiskiem, z ktorym trudno walczyc, sq pracownicy
gromadzgcy w swoich szafkach nie tylko narzedzia potrzebne im
aktualnie do pracy, ale rowniez te, ktére ,mogg sie przydac”" w blizej
nieokreslonej przysztosci.

Brak kontroli nad tym zjawiskiem wyraznie obniza rotacje narzedzi, co
przektada sie na utrzymywanie wyzszych stanow magazynowych i w
konsekwencji dodatkowe zakupy, ktorych mozna byto unikngc,
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Prowadzenie ewidencji narzedzi w oparciu o papierowe kartoteki,
ksigzeczki lub metalowe marki, to marnowanie czasu zatrudnionych

- - fachowcow. Specjalisci zamiast pracowac, czekajg w kolejce, az zostang
P ru cown I cy zu m I u St im dostarczone niezbedne narzedzia.
pracowac tracg czas
= 15 minut zmarnowane w kolejkach kazdego dnia, w skali roku przektada
W kO I EJ CE pO sie na ponad 9 dniowek bezczynnosci. Jezeli pomnozymy te liczbe przez

. stu pracownikow zaktadu, to okaze sie, ze firma ptaci pracownikom 900
narz e d 210 dnidwek za stanie w kolejkach. To réwnowartos¢ 3 zbednych etatéw.

A

Komputerowe oprogramowanie do
zarzqgdzania narzedziami pozwala na
przeprowadzanie operacji magazynowych
kilkukrotnie szybciej niz w przypadku
tradycyjnych metod, takich jak papierowe
kartoteki czy arkusze Excel. To najprostszy

&
&
&
4 &

W Y P
sposob na pozbycie sie kolejek przed 1
narzedziownig. ﬂ 1
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Kontrola terminow
przeglgdow
technicznych,

kalibracji i1 legalizacji

Reczne przygotowanie rocznego k
harmonogramu przeglgddw i listy narzedzi
do kontroli jest zajeciem nadzwyczaj
zmudnym, przy ktorym tatwo o btgd lub
przeoczenie. Z kolei przeznaczony do tego
program stworzy taki harmonogram w
przeciggu kilku sekund i nie popetni
kosztownej w skutkach pomytki.

B PWsSK

Normy IS0 9001 i audytorzy stawiajqg przed firmami obowigzek
prowadzenia szczegotowej ewidencji termindw przeglgdow technicznych
elektronarzedzi, legalizacji narzedzi pomiarowych oraz dopuszczen.

Praca nieskalibrowanym przyrzgdem pomiarowym prowadzi do
powstawania brakéw i zniszczenia materiatéw. Niesprawna maszyna
lub elektronarzedzie mogq byc¢ przyczyng tragicznego wypadku i
koniecznosci wyptacenia wysokiego odszkodowania.

Dlatego dobry system nadzorujgcy terminy musi bezbtednie i z
wyprzedzeniem lokalizowac narzedzia o zblizajgcych sie terminaach
przeglgdow, kalibracji, czy dopuszczen.

TERMIN

TERMIN ' TERMIN '
PRZEGLADU PRZEGLADU PRZEGLADU
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Ograniczenie
nieuzasadnionego
zuzycia i kradziezy

A

Dedykowany system do obstugi
narzedziowni eliminuje kradzieze i
nieuzasadnione pobieranie materiatow
oraz odziezy BHP. Potrafi poréwnac ilos¢
oraz rodzaj przedmiotow pobieranych
przez réznych pracownikow i wytapac
kazde naduzycie.

B PWsSK

Wielu naszych klientow skarzyto sie w przesztosci na incydenty
kradziezy i naduzy¢ wsrod pracownikow. Zdarzaty sie sytuacje w
ktorych znajdowali wtasne narzedzia na serwisach aukcyjnych lub
ogtoszeniowych.

W najbardziej jaskrawym przypadku, wtasciciel umadwit sie na odbior
osobisty zakupionych w Internecie narzedzi, a na miejscu zastat
wtasnego pracownika.

Stare przystowie gtoszqce, ze okazja czyni ztodzieja doskonale sie tu
sprawdza.

Kiedy dookota panuje batagan i brak kontroli, powstajg warunki, ktore
wrecz prowokujq do takich zachowan. Z kolei jezeli pracownik ma
sSwiadomosé, ze kazda operacja magazynowa jest rejestrowana i
odnotowywana w systemie, to nawet nie probuje myslec o
naduzyciach.

”

SCISLA KONTROLA WYDAWANEGO
| ZWRACANEGO SPRZETU

10
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Identyfikacja i
ograniczenie
zbednych wydatkow

N

Gospodarka narzedziowa oparta o
zinformatyzowany system pozwala
ograniczy¢ wydatki przez identyfikacje
miejsc powstawania kosztow, zwiekszenie
rotacji narzedzi i zmniejszenie zuzycia
sprzetu.
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Dane zbierane przez oprogramowanie przy kazdej operacji magazynowej
sprawiajq, ze kadra zarzqdzajqgca nie musi juz podejmowac decyzji
opartej na wyczuciu.

Specjalistyczne systemy zbierajg informacje pozwalajgce:

Zidentyfikowac miejsca powstawania kosztow (MPK] i je
optymalizowacg;

Porownywac zatozone koszty zlecenia z rzeczywistymi;
Zbadac koszty wedtug grup materiatowych i rodzajow narzedzi;
Pordwnac koszty zuzycia narzedzi wedtug réznych producentow;

Okresli¢ zuzycie materiatow przez poszczegolnych pracownikow
| maszyny.

Posiadanie takiej wiedzy to fundament do obnizenia kosztow
dziatalnoscii zwiekszenia rentownosci firmy.

n
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Jak zbierane przez
system IT dane

usprawniajg gospodarke
magazynowq?

KIEROWNICTWO
| ZARZAD

DZIAL
ZAOPATRZENIA

MAGAZYNIERZY

TECHNOLODZY

B rPwsK

Mogg z wyprzedzeniem planowac zakupy oraz
przewidywac i kontrolowac wydatki.

Dostajg powiadomienia o przekroczonych stanach
minimalnych, co pomaga w generowaniu zamowien.
Majg zawsze aktualne i doktadne informacje o stanach
magazynowych.

System pomaga im w szybkim dostarczaniu
pracownikom narzedzi pracy, kilkukrotnie przyspiesza
operacje magazynowe.,

Majagc przeglgd informacji o stanie i statusie sprzetu
tatwiej jest im dobrac narzedzia do procesow
technologicznych oraz ograniczy¢ dodatkowe zakupy.

12
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Aby czyms skutecznie
zarzqgdzac, trzeba to najpierw
trwale | doktadnie oznaczyc
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W jaki sposob

znakowac narzedzia

| sprzet?

CENTRUM OBROBCZE CNC
PINNACLE LV85

numer 000597/INW/2019 TABLICZKA

vopeL LV85

ZNAMIONOWA
NIRRT

00000198321

IRV e
/30012015 KOD KRESKOWY

00005629031

5/300/2019

TAG RFID

B PWsSK

Najstarszym wcigz powszechnie stosowanym sposobem znakowania
jest naniesienie grawerowanego numeru inwentarzowego bezposrednio
na narzedzie lub na przytwierdzong do niego tabliczke znamionowa.
Przy wydawaniu lub zwrocie na magazyn operator odczytuje numer
inwentarzowy i recznie wprowadza go do systemu ewidencji. Metoda ta
nie nalezy jednak ani do najszybszych, ani do najtanszych.

Obecnie do znakowania narzedzi i Srodkow trwatych k

rekomenduje sie uzycie kodow kreskowych lub radiowych
znacznikow RFID.

Wybdr pomiedzy kodami kreskowymi a znacznikami RFID zalezy od
rodzaju narzedzia, jego wielkosci, materiatu z ktdrego jest wykonane,
warunkdw pracy oraz innych wymogow technicznych.

14
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Kiedy warto siegnqc
po kody kreskowe?

Kody kreskowe dobrze sprawdzajg sie do znakowania tak
zwanej drobnicy, czyli matych przedmiotow, takich jak
wiertta lub ptytki skrawajgce, ktdére nie sq oznaczane
indywidualnie, ale dostarczane w opakowaniu zbiorczym. Po
rozpakowaniu mogg byc przechowywane w plastikowych
kuwetach z naklejong etykietq samoprzylepng posiadajgcg
nadrukowany kod kreskowy.

Zaletqg kodow kreskowych jest to, ze wiele dostepnych na
rynku produktéw (tarcze scierne, elektrody spawalnicze,
inne materiaty zuzywalne) posiadajg juz naniesiony kod

handlowy EAN-13.

W warunkach przemystowych nalezy
stosowac wytgcznie wytrzymate
samoprzylepne etykiety foliowe z warstwg
dobrego kleju.

B PWsSK

Ptytka
skrawajqgca SAN

0000182033 237/11/2019

Suwmiarka 150mm
3568/inw/2020 Kontener na
© © narzedzia
MO = ea22mwmz020
S Il | || || || I" I”"I“ ||
Drukarka laserowa
XRX01

033210003471004
N 111111 T T T TR

55
0332100032471004 0002995002 4/155/2019

15
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Kiedy lepsze bedq
chipy RFID?

Radiowe znaczniki zblizeniowe RFID pod postacig tagow,
chipéw lub etykiet przestaty byc ciekawostkq i na state

zagoscity na polskich halach produkcyjnych oraz placach
budowy. Do identyfikacji narzedzi najczesciej stosuje sie
technologie ultrawysokiej czestotliwosci - UHF.

Technologia RFID UHF ma kilka przewag nad kodami
kreskowymi:

" 0dpornosc na zadrapania i zabrudzenia smarem
lub pytem, znika problem odczytu uszkodzonych lub
brudnych etykiet.

" Odczyt bez kontaktu optycznego pomiedzy
czytnikiem a chipem. Nie trzeba traci¢ czasu na
odszukanie kodu kreskowego i celowanie
skanerem.

®  Czytniki RFID odczytujg nawet 100 przedmiotow na
sekunde.

KARTY PLASTIKOWE RFID

TAGI NA POWIERZCHNIE
NIEMETALOWE

Nazwa asortymentu 00
123456/KW/2020

JFT RO

054210003471004

B PWsSK

TAGI NA POWIERZCHNIE
METALOWE

OPASKI SAMOZACISKOWE

16
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Operacje magazynowe z wykorzystaniem
kodow kreskowych

Do odczytu kodoéw kreskowych w czasie wydawania lub zwracania na
magazyn narzedzi stosuje sie:

SKANER KODOW
KRESKOWYCH

s MoBiLy
INWENTARYZATOR

e e

® Skanery przewodowe podpiete do komputera w magazynie
umieszczonym przy okienku wydawczym.

KOLEKTOR DANYCH ZE

SKANEREM

® Skanery bezprzewodowe, pozwalajgce operatorowi odejsc ze
skanerem od komputera, kosztem mozliwosci podglgdu informacji o
przedmiocie, ktory skanuje.

® Przenosne komputery, tzw. kolektory danych, odczytujgce kody
kreskowe. Kolektory umozliwiajg swobodne wystawianie dokumentéw UWAGA: Dostepne na rynku rozwigzania oparte o
magazynowych na catym terenie zaktadu, zachowujgc jednocze$nie skanowanie kodu kreskowego telefonem komaérkowym nie
wglgd do informacji o skanowanych przedmiotach na ekranie sprawdzajg sie w praktyce. Przyczynami sg niska szybkos¢
komputera. odczytu oraz problemy z odczytem czesciowo

uszkodzonych kodow.

17
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Szybkie operacje magazynowe z
wykorzystaniem znacznikow RFID

W klasycznej gospodarce narzedziowej kazdego dnia marnuje sie

duzo czasu na reczne wypisywanie kwitéw pracownikom i zbieranie Czytnik RFID dzieki swojemu zasiegowi moze odczytaé

ich podpiséw potwierdzajgcych pobranie sprzetu. Ten czas mozna jednoczesnie wiele przedmiotéw oznaczonych chipami RFID.
odzyskac wprowadzajgc elektroniczng identyfikacje pracownikéw za

pomocaq kart zblizeniowych RFID.

Pracownicy zostajg wyposazeni w karty zblizeniowe z przypisanym im
unikalnym numerem. Czytnik RFID podtqczony do komputera z g
oprogramowaniem btyskawicznie rozpoznaje pracownika i A
zatwierdza kazdq operacje kartaq jej wtasciciela. W bazie danych
programu zapisywana jest informacja kto, co i o ktérej godzinie
pobrat.

Czytnik, z racji przenikania fal radiowych przez drewno, moze by¢
umieszczony pod drewnianym pulpitem biurka, pozostawiajqc
operatorowi duzqg swobode w miejscu pracy.

KOLEKTOR DANYCH ZE

Do operacji magazynowych wykorzystuje sie takze przenosne SKANEREM

kolektory danych z czytnikiem RFID UHF, zapewniajgce swobode
dziatania na terenie catej firmy. Kolektory sq réwniez przydatne przy
przeprowadzaniu inwentaryzacji.
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Porownanie
znakowania narzedzi
znacznikami RFID |
kodami kreskowymi

W praktyce optymalnym rozwigzaniem
jest potgczenie obu metod znakowania,
czyli ewidencja hybrydowa, pozwalajgca
stosowac zamiennie kody kreskowe i
znaczniki RFID w zaleznosci od rodzaju
przedmiotu.

Na takiej zasadzie dziata Program
Narzedziownia obstugujgcy rdwnoczesnie
czytniki kodéw kreskowych i RFID.

Szybkosc odczytu

Kontakt optyczny

Zaangazowanie
pracownika

Wytrzymatosc

Mozliwosc¢
sterowania

Mozliwosc zapisu

Bezpieczenstwo

Znaczniki RFID

Okoto 100 przedmiotow
rownoczesnie.

Niepotrzebny.

Niepotrzebne.

Bardzo duza. Moze byc
ukryty wewnatrz narzedzia
i pracowac w ciezkich
warunkach.

Duze, mogg uruchamiac
zdarzenia, procesy, alarmy.

Mozliwy zapis dodatkowych
informacji, np. data
przydatnosci, numer
inspekcji.

Duze, dane moggq byc¢
zabezpieczone hastem i
zaszyfrowane.

B PWsSK

Kody kreskowe

Reczny odczyt kazdego kodu
kreskowego.

Konieczny przy kazdym
skanowaniu.

Pracownik musi odczytywac
kazdy kod z osobna.

Niska. tatwo je zniszczyc lub
usunagc.

Szafka na dokumenty

36008/inw/2019

033210003471004

vema, M

Nie ma.

Nie ma. Kazdy moze
odczytac lub skopiowac kod.
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Program Narzedziownia -
Nowoczesna gospodarka narzedziowa
| ewidencja majgtku firmy
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Dlaczego warto wybrac
Narzedziownie?

Narzedziownia optymalizuje
gospodarke narzedziowg od zakupu
kazdego przedmiotu, az po likwidacje.
Kontroluje terminy przeglgddw, eliminuje
naduzycia i ogranicza koszty zwigzane

z firmowym sprzetem.

B PWsSK

Narzedziownia to program oparty o technologie RFID i kody kreskowe,
ktory wdrozyto u siebie juz ponad 1200 polskich firm.

Dzieki ciagtej wymianie pomystow z naszymi klientami, Narzedziownia
przez 15 lat swojego istnienia na biezqco wzbogacana jest o nowe
funkcje, ktore wspierajq uzytkownikow w codziennej pracy.

Razem z naszym programem:

=

E—-—v

Wprowadzisz rzetelng ewidencje standw narzedzi i
materiatdow w catej firmie oraz jej oddziatach

Nie bedziesz traci¢ czasu na szukanie narzedzi. Dostepne
w terminie wyeliminujqg przestoje.

Obnizysz wydatki na zakupy narzedzi, sprzetu, czesci i
materiatow.

Zwiekszysz poszanowanie narzedzi i odpowiedzialnosc
pracownikow za powierzony im sprzet.

21
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Porozmawiajmy!

Zapraszamy do kontaktu, razem sprawdzimy, ktore
rozwigzania mozna wdrozy¢ w Twojej firmie.

biuro@pwsk.pl

B PLWSK

+48 789 318 4/9
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